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TRADICE | BUDOUCNOST

P850 — Bodova svarecka baterii SUNKKO 737G
Navod k pouZziti

Vazeni zakaznici,

dékujeme Vam za Vasi dlvéru a za nakup tohoto produktu. Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku.
Obsahuje dulezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym
osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento navod. Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu
kdykoliv precist!

Pulzni bodova svarecka s dualnim digitalnim displejem.
Dékujeme, zZe jste si vybrali fadu produktd SUNKO. Tyto vyrobky jsou navrzeny tak, aby vase prace byla

zpracovan tento instrukéni manual.

Pozor: PFikon svarecky baterii Cini 2 — 15A ze sité 230V nepouzivejte prodluzovaci pfivody. Tento navod
uschovejte na bezpecném misté pro aktualni i budouci pouZiti.
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B. Uvod

SUNKKO 737 G je pfesné bodové svarovaci zafizeni, které je navrzeno tak, aby zlepSilo svafovani tenkych

kovl bez nadmérného hromadéni tepla.
Parametry:

A. Svarovaci Cast

1Napétovy vstup: AC 230V 10V, 50 Hz
Primarni proud: 2A-15A

Svarovaci proud: 50A-800A

Pojistka: 20A

Potfebny jisti¢ 16A / C

Tlak pfi svafovani: 200 g az 700 g

1x puls: plech 0,05-0,12 mm

2x puls: plech 0,12—-0,2 mm

Vzdalenost hrott od pfedniho panelu: 36mm

Displej k nastavené procent svafovaciho proudu 0—-99%

Displej k nastaveni poctu pulsu
Rozmér Slapky: 65x100%x30mm
Velikost: 140x245x200mm
Velikost baleni: 215x370x310mm
Pfivodni $ndra: 1 metr

Hmotnost: 4,3 kg
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Souhrn:

1. Pouzivejte pro svarovani kvalitni pliSky

2. Existuje Siroka Skala vybéru proudu (1/2 puls), mlzete si vybrat, aby vaSe prace byla pohodingjsi,
3. Rizeno mikropogitadem.

4. Svafovaci vykon Ize nastavit a zobrazit na Led panelu.

5. Je vhodny pro svafovani nabijecich baterii, knoflikovych baterii atd.

Rozsah pouZziti:

1. Svarovani rlznych druhd vodicu k bateriim.

2. Sestaveni a svarovani bloku lithiovych a jinych baterii.
3. Oprava bateriovych zdroju.

4. Svafovani olovénych plechu.

Baleni:

Stroj * 1

Pedal * 1

Pojistka 20 nebo 30 A * 2

a vodi¢ hardwarovych Casti.
Navod k pouziti * 1
Sestihranny kli¢ * 1

Zarucni list * 1

Svarovaci koliky * 4

C: Uvod do panelu

Ukon:

1. Pfed instalaci svafovacich koliku stroj vypnéte.

2.Vlozte napajeci kabel do zasuvky ve zdi. Zapnéte hlavni vypinac.
3.Nastaveni ,aktualniho® ,pulsu®. Stisknutim "*” vyberte a potvrdte.

Indicator light of welding mode

Kontrolka svarovaciho rezimu

Pulse (1 P-2P can be selected)

Pulse (Ize vybrat 1 P-2P)

Percentage of current (0-99 adjustable)

Procento proudu (0-99 nastavitelné)

uUP

Nahoru

Down Dold
Confirm Potvrdit
Indicator light U, Pulse

of welding mode (1P-2P can be selected)

PULSE

Percentage of current
(0-99 adjustable)

A UP
W% DOWN

—3% Confirm

(1) Druhy Fadek prvni a druhé Cislice ukazuje objem proudu. Stisknéte ,*“, prvni Cislice bude blikat, to
znamena, ze parametr Ize nastavit pomoci klaves ,nahoru” a ,doll“. Potvrdte stisknutim tlagitka ,* znovu.
(2) Druha ¢islice bude blikat, to znamena, ze parametr mize byt

nastaveno pomoci tlacitek ,nahoru“ a ,dol(“. Potvrdte stisknutim tlacitka ,*“.

(3) P2 nebo PI bude blikat. Vyberte P2 nebo PI pomoci tlagitek ,nahoru“ a ,dold“ pro nastaveni pulsu. P2
znamena svafovani jednou za 2krat. Pl znamena svafovani jednou za ¢as.

(4) Potvrdte znovu stisknutim tlacitka ,*“. Bodova svarecka mlze svarovat, pokud Cislice neblika.

(5) Nastavte vétsi proud, abyste mohli svafovat material tlustsi nez 0,1 mm.
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(6) Tabulka aktualniho a €asu pulsu pro nastaveni €isla a nastaveni knofliku.

Vstupni napéti AC 110Vv/220V
Napéjeni 2.8 KW
Cas pulsu 0.5-5ms
Cas druhého pulsu 1-10ms

D. Uvod do svarovani

1. Sefizovad tlaku vinuti

Otocte regulatorem tlaku ve sméru hodinovych rucicek, pro svarovani silngjSich
pliSku. Pro svarfeni tenc€ich pliskl otacejte doleva proti sméru hodinovych rucicek.
Dodrzujte stalost a malou velikost svareciho bodu.

Informativni tabulka:

Tloustka | Typ Cisty niklovy prouzek Poniklovany prouzek
0.05 mm 200-220g 250-280g
0.1 mm 250-300g 320-350g
0.15 mm 320-350g 350-400g
0.2 mm 350-420g 400-480g

-3 Install welding pins 2. Instalace svarovacich koliku

1. Pomoci Sestihranného kli¢e povolte Sroub.
&

2. Svarovaci koliky prostréte zespodu diry.
@
Before After

& q 3. Upravte délku. Srouby utahnéte pomoci $estihranného klige.
= 4. Nedovolte, aby se dostaly do kontaktu 2 svafovaci koliky.

3. Svarovaci operace

1.V zavislosti na tloustce svafovaciho materialu nastavte
proud a puls.

2. Pritlacte svafovany produkt pevné ke kolikim a
zmacknéte pedalovy spinac.

Press tight and push up Finished

4. Pedalovy spinac

Pfipojte pedal do panelu.
PFi nasmérovani na svarovaci misto tlaéte svarovaci rameno nahoru.
poté krokovym pedalem pfivarte.
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E. Upozornéni

1. Aby se dosahlo dobrého svaru, nepouzivejte prodluzky, pro zajisténi stabilniho napajeni by méla byt
pouZzita zasuvka na zdi.

2. Umistéte bodovy svare¢ do vétranych prostoru, aby byl stroj udrZzovan v idealni pozici pro odvod tepla.

3. Upravte vhodny svarovaci tlak pro svarovani.

4. Vezméte prosim na védomi, ze pfi dosazeni vysoké teploty uvnitf bodového svareCe bude spusténa
tepelna ochrana a zafizeni pfestane fungovat, dokud teplota neklesne.

5. Pfi svafovani nad tloustku 0,2 mm nechte stroj odpocinout, aby nedoslo k pfehfati.

6. Udrzujte povrch svarovacich kolikl Cisty.

Udrzba svarovacich kolik(i

1. Svafovaci koliky na novém stroji musi byt upnuty Sestihrannymi Srouby M4.

2. Zkontrolujte oxidaci na 2p6lovych svorkach a obruste ji jemnym brusnym papirem.
3. Zkontrolujte oxidaci na svafovacim koliku a obruste brusnym papirem.

4. Na svorky a svareci koliky muzete rozmazat olej, abyste zabranili oxidaci.

Porucha Reseni

Stroj nebézi Zkontrolujte napajeni a pojisténi za strojem.

Spatny svar Zkontrolujte napajeni, zda neni zafizeni pfipojeno
na méné nez 200 V.

Spatny svar Zkontrolujte svarovaci jehlu, jestli neni oxidovana.

Ochrana GFCI Pokud stroj pouzivate poprvé, vyménite jiny napajeci
obvod nebo vyménte jisti€ za silngjSi

Nepravidelné nabijeni Zkontrolujte vystupni napéti, zda je v souladu
s baterii.

Nabijeni neni dovoleno SniZeni nabijeciho proudu nebo pouZziti ve Spatné
vétraném prostiedi.

Udrzba a &isténi:

Produkt nevyzaduje zadnou udrzbu. K CiSténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou navihéeny
hadfik. Nepouzivejte zadné prostfedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a lak(), nebot
by tyto prostfedky mohly poskodit pouzdro produktu.

Recyklace:

Elektronicke a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu. Likviduje odpad na konci
doby Zivotnosti vyrobku pfimérené podle platnych zakonnych ustanoveni. Setfete Zivotni prostfedi a pfispéjte
k jeho ochrané!

Zaruka:

Na tento produkt poskytujeme zaruku 24 mésict. Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z
neodborného zachazeni, nehody, opotfebeni, nedodrzeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku,
provedenych tfeti osobou.
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